
Сегментные листогибы этой серии имеют мощную станину, прижимную сегментную балку с прижимом
эксцентрикового типа, и гибочную балку поворотного типа. Так же есть все необходимые микронастройки под
разную толщину металла.
В этой модели ручного листогиба проходного типа гибочные сегменты расположены горизонтально, а не
вертикально, что позволяет производить гибку деталей на угол 165º и по необходимости догибать до 180º при
помощи верхней прижимной балки либо нижней поворотной балкой.

Одно из преимуществ нашего сегментного листогиба – это большое количество разных по ширине наборных
сегментов (гибочных ножей) – 16 шт. (разновидностей).

Так же у сегментального листогиба нижняя поворотная балка оснащена двумя газовыми поршнями для облегчения
нагрузки на руки работника при выполнении гиба.

Еще одно преимущество механического листогиба –он сквозной, т.е. проходного типа, так как сзади не имеет
никаких ограничений. За счет этих преимуществ Вы можете производить элементы необходимой Вам длины
ширины и высоты, не ограничивая себя в приеме заказов на любые нестандартные элементы.

Механический гибочный станок производится в пяти модификациях, с рабочей поверхностью длиной: 1,35, 1,55,
2,05, 2,55 и 3,05 м.

Высота гибочного сегмента до 40 мм, что позволяет при необходимости производить глубокие коробки, фасадные
кассеты или короба.

Листогибы ручные механические серии ЛМ

Гибочный станок работает с холоднокатаными листовыми металлами, оцинкованной сталью с 
полимерным покрытием, медными и алюминиевыми листами длиной до трех метров и толщиной до 1,2 
мм.

Листогибочный станок предназначен для выполнения кромочных гибов, производства фасонных деталей, 
доборных элементов для кровли, фасадов, замкнутых коробов для вентиляции, для производства фасад-
ных кассет, коньков, ендов, ветровых планок, нащельников, козырьков и колпаков на заборы, отливов и 
многого другого
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Модельный ряд ручного сегментного гибочного станка:

Наименование Длина
рабочей
зоны, мм

Толщина
металла,

мм

Угол
гиба

Кол­во
гибочных
сегментов

Габариты,
мм

Стоимость,
руб.

ЛМ 1 3 5 0 1350 1,2 165° 12 1750*980*800 ­­­­­

ЛМ 1 5 5 0 1550 1,0 165° 13 1850*980*800 ­­­­­

ЛМ 2 0 5 0 2050 1,0 165° 14 2400*980*800 ­­­­­

ЛМ 2 5 5 0 2550 0,7 165° 15 2900*1000*850 ­­­­­

ЛМ 3 0 5 0 3050 0,7 165° 16 3400*1000*850 ­­­­­
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